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La frecuencia de las Verificaciones (Bump Test) en los instrumentos portatiles de deteccion de gas ha sido tema de debate entre los profesionales de la seguridad
y los usuarios de los detectores de gases. Debido a que continuamente se mejora la durabilidad de los productos y la tecnologia de los sensores (haciéndolos mas
durables y confiables), muchos usuarios han descuidado las revisiones de funcionalidad diarias. Este descuido va en contra de las buenas practicas y podré ser
perjundicial tanto par el cumplimiento de las normas como para seguridad de los trabajadores.

En general, la mayorfa de los fabricantes siempre han recomendado llevar a cabo una Vericacion (Bump Test) antes de cada dia de uso de operar los detectores de
gas. Asimismo, tanto la Asociacién Internacional de Equipo de Seguridad, como la Administracion de Salud y Seguridad Ocupacional, sigue recomendando realizar
una Vericacién (Bump Test) antes de cada dia de uso para los detectores de gas portdtiles.

Razones para Verificar (Bump Test)

Modos de falla potencial

Teoria de la redundancia de los sensores

De acuerdo con ISEA, las verificaciones (Bump Test)
tienen un doble proposito):

Confirmar que un gas puede llegar al (los) sensor(es);
y

Confirmar si el (los) sensor(es) puede activar la alarma
en casi de estar expuesto a un gas.

La “Declaracion sobre la Validacién de Operacién de
las lecturas Directas en los Detectores de Gas Portatil”
de laISEA, publicada el 5 de marzo de 2010, establece
que“Debellevarse a cabo una Verificacion (BumpTest)
6 Chequeo de Calibracion (Check Calibration) antes
de cada dia de usar un detector de gas portatil de
acuerdo con las instrucciones del fabricante”. Lo que
ha sucedido es que muchos usuarios y fabricantes
han interpretado esto como que es aceptable llevar
a cabo menos Verificaciones (Bump Test).

A pesar de esto, realizar una Verificacién (Bump
Test) antes de cada dfa de uso es la Unica manera
de cerciorarse de que todo el sistema (instrumentos,
sensores, vias de flujo, fuente de poder, alarmas y
demés electronicos) estéd funcionando de manera
adecuada.

Con el tiempo la precision de los instrumentos para
la deteccion de gases puede desviarse de los valores
de calibracién originales en multiples maneras. De
acuerdo con el Boletin 05-04-2004 de Informacion
sobre Seguridad y Salud de OSHA, una Verificacion
(Bump Test) puede evidenciar las siguientes fallas:

1. Degradacion quimica gradual de los sensores
y desgaste natural (por el tiempo) en los
componentes electronicos.

2. Exposicién crénica a y uso en condiciones
ambientales extremas, como temperaturas y
humedad muy altas o muy bajas, o niveles muy
altos de particulas suspendidas.

3. Exposicién a concentraciones altas (fuera de
rango) de los vapores y gases que se busca
medir.

4. Exposicion aguda o cronica de los sensores
cataliticos LEL a inhibidores y venenos. Estos
incluyen: siliconas voldtiles, gases hibridos,
hidrocarburos halogenados y gases de sulfuro.

5. Exposicién aguda o crénica de sensores
electroquimicos de gases tdxicos a vapores
solventes y gases altamente corrosivos.

6.  Condiciones severas de almacenamiento vy
operacion; por ejemplo, cuando un instrumento
cae a una superficie dura o es sumergido en
un liquido. Incluso el manejo/movimiento
normal de un equipo puede generar suficiente
vibracién o golpes que con el paso del tiempo
afectardn los circuitos y los componentes
electrénicos.

7. Ademas de los mencionados, la falla de
cualquier componente.

Ademads hay que mencionar que la pintura, los
aerosoles, el lodoy otros desperdicios suelen bloquear
frecuentemente las entradas de los sensores.

El reciente acercamiento a la redundancia de los
sensores en los instrumentos detectores de un sélo
de gas ha generado ambigiiedad en cuanto a las
recomendaciones de las Verificaciones (Bump Test)
de los fabricantes.

Un enfoque de la teorfa de los sensores redundantes
incluye datos que muestran una reduccién
matematica del potencial de falla basado en el hecho
de que los instrumentos tienen dos sensores en
funcionamiento. Aunque las matematicas apuntan a
esta reduccion, esta teorfa considera que la falla de
los sensores es la Unica causa por la cual un detector
no funciona como deberfa; sin embargo, estos
célculos no consideran otros tipos de errores. Por
ejemplo, el envenenamiento por altas exposiciones
a contaminantes dafarfa no sélo a uno, sino a ambos
sensores. De la misma manera, los bloqueos en el
filtro pueden impedir a ambos sensores el detectar
gases.

Aunque duplicar un elemento singular de un sistema
puede mitigar algunos riesgos, esto no resulta en
una redundancia del sistema entero. Para lograr
una redundancia total de un equipo de seguridad,
se requerirfa de una segunda tecnologia o de un
duplicado completo del sistema original. Un buen
ejemplo de redundancia puede verse en los Equipos
de Respiracién Auténoma (SCBA). En MSA, muchos
de nuestros SCBA estan certificados por la Asociacién
Nacional de Proteccion contra el Fuego, que exige
alarmas baja presién redundantes.

De acuerdo con los requisitos de la NFPA, esta
redundancia debe tener un modo diferente de
operacion para notificar al usuario en caso de que
uno de los componentes falle. En el caso de los SCBA,
esto incluird una alarma neumatica y una electrénica.
Estas son dos tecnologias separadas que proveen a la
alarma de redundancia.




Estrategias de atenuacion

No cabe duda de que han habido avances enormes en la tecnologfa y durabilidad de los detectores, por ello es mds importante que nunca el entender bien lo que
hace cada instrumento. MSA recomienda que antes de comprar cualquier producto se lleve a cabo una evaluacién detallada de los detectores, las especificaciones, los
sensores y sus garantfas.

Es importate destacar que todos los detectores son susceptibles a las fallas identificadas por OSHA y otros organismos. A continuacion presentamos algunas estrategias
de atenuacion para evaluar los detectores de gas y administrar sus programas.

Informacion
sobre pruebas
de caida
(verificacion
independiente)

Evaluaciones IP
(certificacion
independiente)

Prueba de
Verificacion
(Bump Test)

Redundancia Calibracion

de sensores

DEGRADACION QUIMICA DE LO S S ENSORES

CONDIC IONES AMBIENTAL ES EXTREMAS

EXPOSICION A CO ND ICION ES FUER A DE RANGO

EXPOSICION CRONICA O AGUDA DELOS SENSORES CATALITICOS
A VENENOS E INHIBIDORES

CONDICIONES SEVE RAS DE AL MACE NAMIENTO Y OPERACION

FALLA DE SE NSORES

FALLA DE COMPON ENTES ELECTR ONICOS

FALLA DE COMP ONENTES MECANICOS

CONCLUSION

A pesar de que se seguird discutiendo sobre la necesidad y frecuencia de las Verificaciones (Bump Test), especialmente desde la postura de la teorfa de
la redundancia de la tecnologfa de los sensores, OSHA e ISEA continudn recomendando una Verificacion (Bump Test) antes de cada dfa de uso para los
detectores de gas portatiles, es importante entender que existen multiples razones para ello. Aunque el supuesto detras de la teorfa de la redundancia
parece solido, hay demasiadas variables que pueden afectar el desempefio de un sensor; por ello, hasta que dichas variables puedan eliminarse, el
estandar de la industria seré el de realizar una Verificacion (Bump Test) diaria. MSA apoya dicho estandar y se mantiene comprometido a que se lleve a
cabo una Verificacion (Bump Test) cada dia antes de su uso para asegurar que los equipos estén listos para utilizarse cuando se necesiten.
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